xagglu

PROTOSTIK 6509

| OBLAST POUZITI

Tavné EVA lepidlo na lepeni hran, vSeobecné pouziti. Vhodné k lepeni HPL, pryskyficového papiru a
plastovych hran (ABS, PVC) na dfevotfisku a MDF panely.

TECHNICKE UDAJE

Barva: natural, prihlednd
Viskozita pfi 200 °C: 65 000 £+ 10 000 mPas (zavislé na teploté, mnoZstvi a podklade)
Bod méknuti (R&B): 85 - 95 °C

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Teplota prostredi

a materialu: 15 -25°C
Aplikace: valec
Aplikacni teplota:
Tank 180 - 190 °C
Valce 180 - 200 °C
Rychlost posuvu: 15 - 25 m/min
Nanos: 180 - 250 g/m?
Tlak na valcech: 3 - 5 kg/cm?

Doporucujeme pouzit vhodné vybaveni na zpracovani tavnych lepidel, které je nastavené na
pozadovany zpUsob aplikace a rozsah adheze. Lepidlo aplikujte na povrch zbaveny neéistot a prachu.
Dodrzte aplikaéni teploty prostfedi a materidlu nakolik pFi lepeni studenych a vihkych povrchi
vznikaji riizné poruchy lepeného spoje. Priibézné kontrolujte teplotu lepidla v aplika&nich zatizenich.
Teploty nizdi jako jsou doporuceny pro aplikaci, zplsobuji vy&si spotfebu lepidla, zkraceni
otevireného ¢asu, vyssi teploty mizou zpUsobit zmé&nu barvy, viskozity a lepivosti a nasledné chybné
vysledky lepeni. Zabrante prehfivani lepidla nad 200 °C. Jestli se s lepidlem nepracuje, je
doporucené zarizeni vypnout nebo dat alespon do ,stand by” teplotniho rezimu, aby se zbytecné
opakované neprehfivalo a zachovali se lepici vlastnosti nespotfebovaného mnozstvi lepidla. Barva
produktu se mGze lisit v zavislosti od $arze vstupnych surovin. Tato zmé&na nema vliv na produkt.

Struktura lepeného materidlu a aplika¢ni podminky ovliviiuji lepeni, z toho ddvodu je vhodné
uskutecnit vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje
vysledky lepeni.
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CISTENI

Pfedcistovat v jesté teplém stavu pomoci Spachtle. Zbytky lepidla z tavného zafizeni a hadic je
mozné odstranit pomoci &isticiho prostfedku Termomelt 301. Na ochranu dilG z plastu, kovu a gumy
doporuéujeme pouzit AG-Silicone spray.Na ¢&isténi kovovych povrchl strojli, aplikatorl a soucdsti
stroju se pouzivd AG-CLEAN M C60500 CA.

SKLADOVANI

Minimalni doba uskladnéni v originalnich a dobfe uzavienych obalech, suchém a chladném prostiedi
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je 12 mésicu od vyskladnéni. Nevystavovat pfimému sluneCnimu zareni ani zdrojum vytapeni.
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xagglu

| BALENI |

25 kg

BEZPECNOST |

Nedotykejte se roztaveného lepidla. V pfipadé popaleni horkym lepidlem, postizené misto omyjte
studenou vodou. Prikryjte Cistym obvazem, neodstranujte lepidlo. Dalsi upozornéni k manipulaci,
transportu a odstranovani jsou uvedeny v odpovidajicim bezpec¢nostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkuSenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
vlastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje véecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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